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105-58.000  Revolverschlitten
Der Revolverschlitten, mit 6 Werkzeugstellen, gestattet rationellste Serienfertigung. Dank der
Mannigfaltigkeit des verfligbaren Zubehors kann das den jeweiligen Erfordernissen am besten
entsprechende Werkzeug ausgesucht werden. Der Revolverschlitten eignet sich besonders zum:
— Aussen- oder Innendrehen, Drehen von Stirnflachen, Aussen- oder Innennuten
— Ausdrehen mit Stahl, mit Reibahle oder mit Ausdrehwerkzeug
— Gewindeschneiden mit selbstéffnendem Gewindeschneidkopf oder selbsttétig auslésendem

Schneideisenhalter

— Gewindebohren mit automatisch auslosendem Gewindebohrerhalter
—Réndeln und Innenrdumen usw.
Automatisches Schalten des Revolverkopfes beim Riickzug des Schlittens, mit Auslosehebel der Schaltung
zum Drehen des Revolverkopfes von Hand. Einstellbare Anschlage gewahrleisten den gleichbleibenden
Arbeitsweg jedes Werkzeuges. Durch Leder-Abdeckung geschiitzte Schlittenfiihrung.

Lange des Revolverschlittens: 333mm

Nutzbarer Weg: 80 mm

Durchmesser des Revolverkopfes: 128 mm

Zahl der Revolverkopfbohrungen: 6

Revolverkopfbohrungen, @ X Tiefe: 20X 34 mm

Geliefert mit 2 Spezialschlussel Gesamtgewicht 28,500 kg

102-59.610 Mikrometer-Stellschliissel
zum genauen Einstellen der Anschlagschrauben des Revolverschlittens.
Skalaring mit Ruckstellung auf Null, 1 Teilstrich: 0,05 mm
Mit 6 Federscheiben und Bedienungsanleitung Gesamtgewicht 0,500 kg

105-58.130 Kreuzrad mit Reduziergetriebe
Wird anstelle des Standard-Kreuzrades aufgebaut.
Schnellvorschub, pro Kreuzrad-Umdrehung: 100 mm
Ablesung auf Teiltrommel, bei Schnellvorschub: T mm
Langsamvorschub, pro Kreuzrad-Umdrehung: 2mm
Ablesung auf Teiltrommel, bei Langsamvorschub: 0,02 mm
Umschaltung Schnellvorschub-Langsamvorschub durch Driicken des Kreuzrades.  Gewicht 6,200 kg

102-59.070 Fester Stangenanschlag, @ des Kopfes 40 mm, Gesamtlange 94 mm Gewicht 0,150 kg

102-59.470 Mitlaufender Stangenanschlag, kugelgelagert
@ des Kopfes 55 mm, Gesamtlange 95 mm Gewicht 0,540 kg

102-02211 Verstellbarer, mitlaufender Stangenanschlag, mit auswechselbarem Kopfteil,
kugelgelagert, einsatzgehartet und geschliffen. Kopf @ 35 mm, Schaft @ 20 mm,
Lange des herausragenden Kopfteiles verstellbar zwischen 55 und 90 mm Gewicht 0,360 kg

102-02253 Auswechselbares Kopfteil fiir mitlaufenden Stangenanschlag 102-02211
@ 50 mm. Wird anstelle des Kopfteiles @ 35 mm zur Verwendung mit Spindelstock F 64
aufgebaut Gewicht 0,020 kg

102-59.480 Verlangerungsstiick fiir Werkzeughalter
Vergrossert die vorbauende Lange der auf dem Revolverkopf montierten Werkzeuge.
Verlangerung: 40 mm, @ des Schaftes und der Bohrung: 20 mm Gewicht 0,380 kg

102-59.103 Bohrfutter, mit Schaft @ 20 mm, Spannbereich 0,3-13 mm
Geliefert mit 1 Schlussel Gesamtgewicht 0,850 kg

102-59.105 Bohrfutter, mit Schaft @ 20 mm, Spannbereich 0,3-13 mm
Ausfiihrung mit automatischer Spannung Gewicht 0,900 kg

102-59.101 Aufnahmedorn fiir Bohrfutter
Mit konischem Ansatz D=15,733, DIN-238.
Zur Anwendung des Bohrfutters 102-59.103 und anderer Bohrfutter
verschiedener Herkunft Gewicht 0,110 kg
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102-59.111

102-59.145

102-59.112 102-59.010

76-1.917 6 ﬁ

102-59.011

61-16.201
61-25.200
61-32.200

102-59.270

75-12.300
75-16.300
75-25.300
102-59.155 102-59.620
75-32.300 102-59.625
102-59.111 Reduzierhiilse @ 20/MORSE 1 Gewicht 0,100 kg
102-59.112 Reduzierhiilse @ 20/MORSE 2 Gewicht 0,150 kg
Spannzangenhalter fiir doppelkonische Spannzangen Typ ESX
Geliefert mit 1 Spannmutter und 1 Hakenschlussel
Fur Spannzangen Typ Gesamtgewicht, kg
61-16.201 ESX 16 0,200
61-25.200 ESX 25 0,420
61-32.200 ESX 32 0,600
102-59.145 Einstellbarer Spannzangenhalter, fiir doppelkonische Spannzangen Typ ESX 25
Geliefert mit 1 Spannmutter und 1 Hakenschlissel Gesamtgewicht 0,500 kg
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102-59.010 Ausziehbarer Gewindebohrhalter mit automatischer Auslosung, fir Spannzangen Typ F15
und auswechselbare Mitnehmer.
Gestattet hohe Spindeldrehzahlen. Wegfall der Vor- und Riickwéartsbewegung des Revolverschlittens
wiahrend des Gewindeschneidens. Leichtes und genaues Einstellen der Gewindelange durch den im Kopf
befindlichen Stellring. Reibungsloser, schlagfreier Leerlauf des Schneidwerkzeuges und des Kopf-
Vorderteils durch automatische Auslésung einer speziell konstruierten Kupplung. Automatischer Riickzug
des Gewindebohrers vom Werkstiick nach erfolgtem Riicklauf. Konzentrische Fiihrung des Gewinde-
bohrers beim Gewindeanschnitt. Pendelmaglichkeit des Gewindebohrers beim Gewindeschneiden und
im Leerlauf (Unrundlauf des Werkstlickes).
Kann auf der hydropneumatisch gesteuerten Revolverdrehbank nicht verwendet werden.

Grosster Gewindedurchmesser: 14 mm
Grosste Gewindelange: 25mm
Wird ohne Spannzangen und Mitnehmer geliefert Gewicht 0,700 kg

76-1.182 Spannzangen Typ F 15, zum Gewindebohrhalter 102-59.010
Bohrungen: @ 5,0-12,0 mm, um 0,5 mm steigend Mittleres Gewicht 0,015 kg

76-1.917 Spannzangen Typ F 15, mit erweitertem Spannbereich, zum Gewindebohrhalter 102-59.010
Abstufung der Bohrungen: @ 3,0 bis 4,0 mm: um 0,5 mm steigend, dann, bis 12,0 mm, um 1,0 mm
steigend. Dank ihrer Elastizitat kann diese Spannzange bis zu T mm (0,5 mm fiir Bohrungen
bis 4 mm) unter dem Nenn-@ spannen Mittleres Gewicht 0,015 kg

102-59.011 Auswechselbare Mitnehmer, zum Gewindebohrerhalter 102-59.010
Fiir Vierkant 3,8-4,9-5,5-7,0 - 8,0 (Abmessungen bei Bestellung angeben) Mittleres Gewicht 0,010 kg

Doppelkonische Spannzangen Typ ESX

Typ Bohrungen Verwendung mit Werkzeughaltern Nrn. Mittleres Gewicht, kg
75-12.300 ESX 12 1,0-7,0 102-59.620 0,025
75-16.300 ESX 16 1,0-10,0 61-16.201 0,040
75-25.300 ESX 25 1,0-16,0 61-25.200 / 102-59.270 / 102-59.145 / 102-59.625 0,070
75-32.300 ESX 32 2,5-20,0 61-32.200 0,150

Abstufung der Bohrungen: 1,0-3,0 mm: um 0,5 mm steigend, dann um 1,0 mm steigend bis zum

Hochstwert.

102-59.270 Gewindebohrerhalter mit automatischer Auslosung, fiir doppelkonische Spannzangen Typ ESX 25
Geliefert mit 1 Spannmutter und 1 Hakenschliissel (ohne Spannzangen) Gesamtgewicht 0,800 kg

102-59.620 Pendelhalter SMP fiir doppelkonische Spannzangen Typ ESX 12 (Reibahlenhalter)
Schaft-@ 20 mm, mit Spannmutter und Spezialhakenschlissel (ohne Spannzangen) Gesamtgewicht 0,360 kg

102-59.625 Pendelhalter BUHRER fiir doppelkonische Spannzangen Typ ESX 25 (Reibahlenhalter)
Schaft-@ 20 mm, mit Spannmutter und Spezialhakenschlissel (ohne Spannzangen) Gesamtgewicht 1,500 kg

102-59.155 Schwenkbarer Werkzeughalter zum Drehen von Innen-Aussparungen, fiir doppelkonische
Spannzangen Typ ESX 25. Geliefert mit 1 Spannmutter und 1 Hakenschliissel (ohne Spannzangen)
Kann auf der hydropneumatisch gesteuerten Revolverdrehbank nicht verwendet werden
Gesamtgewicht 0,450 kg

Maschinenfabrik SCHAUBLIN A.G., CH-2735 Bévilard/Schweiz 89



I 102-59.030

102-59.036
102-59.037
102-59.039
102-59.040

102-59.020

102-59.016 / 102-59.017

102-59.015

102-59.019

102-59.018

90 Maschinenfabrik SCHAUBLIN A.G., CH-2735 Bévilard/Schweiz



102-59.030  Schneideisenhalter mit automatischer Auslésung
Geliefert mit 1 auswechselbaren Schneideisenfassung 102-59.037 fiir Schneideisen @ 25X9 mm
und 1 Schliissel mit Innenvierkant 4,5 mm Gesamtgewicht 0,500 kg

Auswechselbare Schneideisenfassungen zum Schneideisenhalter 102-59.030

Fiir Schneideisen @ x Lange, mm Grosster Gewinde-@, mm  Grésste Gewindeldnge, mm Gewicht, kg
102-59.036 20x7 M6 25 0,050
102-59.037* 25X9 M9 28 0,085
102-59.039 30X 11 M 11 40 0,250
102-59.040 38X%x 14 M14 40 0,260

* Wird mit dem Schneideisenhalter geliefert.

102-59.020 Ausziehbarer Schneideisenhalter mit automatischer Auslésung
Gleiche Merkmale wie beim ausziehbaren Gewindebohrerhalter 102-59.010.
Kann auf der hydropneumatisch gesteuerten Revolverdrehbank nicht verwendet werden.
Grosster Gewindedurchmesser: 14 mm

Grosste Gewindelange: 48 mm
Fassung fiir Schneideisen @ 38X 14 mm; mittels Reduzierhilsen konnen andere Schneideisen
verwendet werden. Gewicht 0,700 kg

Reduzierhiilsen zum Schneideisenhalter 102-59.020

Fiir Schneideisen @ x Lange, nm Grésster Gewinde-@, mm  Grosste Gewindeldnge, mm Gewicht, kg
102-59.022 20x7 M6 48 0,080
102-59.023  25X9 M9 48 0,080
102-59.024 30X 11 M11 48 0,040

102-59.015 Gewinde-Schneidkopf mit Tangential-Strehlerbacken, selbstéffnend
(ohne Strehlerhalter und Strehlerbacken)
Automatisches Einschalten durch eine an der Grundplatte des Revolverkopfes befestigte Rampe.
Gewindeschneidbereich siehe unten.
Geliefert mit 1 Schaltrampe, 1 Schleiflehre, 2 Schliissel und 1 Schraubenzieher.
Bemerkung: Die Strehlerbacken-Einstellvorrichtung 102-59.018 ist unentbehrlich. Gesamtgewicht 1,300 kg

102-59.016 Satz zu 4 Strehlerhalter zum Gewindeschneidkopf 102-59.015
@ und Steigung des Gewindes bei der Bestellung angeben Satzgewicht 0,300 kg

102-59.017 Satz zu 4 Strehlerbacken zum Gewindeschneidkopf 102-59.015
@ und Steigung des Gewindes bei der Bestellung angeben Satzgewicht 0,050 kg

Schneidbereiche des Gewindeschneidkopfes 102-59.015 und der Strehlerhalter 102-59.016

Gewindeschneidkopf 102-59.015 Satz von Strehlerhaltern 102-59.016
Metrisches Whitworth- Whitworth- Metrisches Whitworth- Whitworth-
Gewinde Gewinde” Rohrgewinde” Gewinde Gewinde” Rohrgewinde”
M3-M16* 1/8-5/g** R1/g-3/g** a)M3,3,5,4,5,6 a) /s, 5/32,3/1s, R1/s, 1/a-3/8**
b)M7,8-9, 7/32,1/a
10-11,12 b) 5/16,3/s,7/16,1/2
c) M14-16* c)5/s

* Grosste Gewindeschneidlange: bis @ 11 mm=50 mm
Grosste Gewindeschneidldnge: von @ 12 bis 16 mm=28 mm
**R3/g" bis grosste Gewindeschneidlange=14 mm

102-59.018 Strehlerbacken-Einstellvorrichtung mit Messuhr
Fiir ein tadelloses Einstellen der Strehlerbacken in den Haltern unentbehrlich.
Einstellgenauigkeit 0,01 mm Gewicht 0,500 kg

102-59.019 Strehlerbacken-Schleifvorrichtung zu Strehlerbacken 102-59.017
Auf jeder Scharfmaschine mit verschiebbarem Tisch verwendbar. Muheloses, genaues
Schleifen der Strehlerbacken fiir alle Gewinde. Mit einer Tabelle zur Bestimmung
der Schnittwinkel Gewicht 0,800 kg
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102-59.180 Einstellbarer Tangentialstahlhalter
Arbeitsbereich, @ X Lange: 55X 30 mm; Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm.
Nut fur Drehstahl 10 X 12 mm, Neigung der Nut 6°.
Mit 1 vorbearbeiteten Drehstahl 10X 12 mm aus Schnellstahl Gesamtgewicht 0,600 kg

102-59.200 Abgesetzter Zentrierbohrer- und Tangentialstahlhalter
Arbeitsbereich, @ X Lange: 38 X40 mm; Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm.
Nut fr Drehstahl 10 X 12 mm, Neigung der Nut 6°.
Mit 1 vorbearbeiteten Drehstahl 10 X 12 mm aus Schnellstahl, 1 Reduzierhiilse @ 12/9,5 mm
und 1 Zentrierbohrer @ 9,5 mm Gesamtgewicht 0,650 kg

102-59.260 Zentrierbohrer- und Andrehstahlhalter
Arbeitsbereich, @ X Lange: 16 X 16 mm; Aufnahmebohrung des Schaftes @ 9,5 mm.
Nut fiir Drehstahl 10X 12 mm, Neigung der Nut 6°.
Mit 1 vorbearbeiteten Drehstahl 10 X 12 mm aus Schnellstahl
und 1 Zentrierbohrer @ 9,5 mm Gesamtgewicht 0,470 kg

102-59.340 Halter fiir Zentrierbohrer und 2 Drehstahle, mit V-Gegenfiihrung
Arbeitsbereich, @ X Lange: 14 x40 mm; Aufnahmebohrung des Schaftes @ 9,5 mm.
Mit 2 vorbearbeiteten Drehstahlen 10 X 12 mm aus Schnellstahl
und 1 Zentrierbohrer @ 9,5 mm Gesamtgewicht 0,700 kg

102-59.280 Doppelmesserhalter zum Andrehen und Zentrieren (ohne Messer)
Nut fiir Messer 12 mm, Aufnahmebohrung des Schaftes @ 9,5 mm Gewicht 0,600 kg

102-59.320 Halter fiir 2 Drehstahle, axial und radial verstellbar (ohne Drehstéhle)
Axiale und radiale Verstellung 5 mm, Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Nuten fir Drehstahle 8 X8 mm Gewicht 1,400 kg

102-59.360 Kombinierter Ausreib-, Dreh- und Andrehwerkzeughalter fiir lange Werkstiicke (ohne Drehstahl und Messer)
Arbeitsbereich, @ X Lange: 55xX60 mm; Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm.
Bohrung fir Stahlhalter @ 16 mm; Ausnahme in der Mitte fiir Werkstiicke @ 20 X 11 mm.
Nut fiir Drehstahl (in den Stahlhaltern) 10 X 12 mm.
Nut fir Messer (in Werkzeughalter) 8 mm.
Mit den 3 Stahlhaltern 102-59.364, 102-59.365 und 102-59.366 geliefert Gesamtgewicht 1,800 kg

102-59.390 Einstellbarer Stahlhalter zum Aussendrehen, fiir geraden Drehstahl (ohne diesen)
Arbeitsbereich, @ X Lange: 38 X 25 mm, oder 17 X45 mm, oder 11 X80 mm.
Schlittenweg des Drehstahlhalters 15 mm, Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm, Ausnahme in der Mitte flir Werkstiicke @ 18 X20 mm.
Nut fur Drehstahl 8 X8 mm Gewicht 0,950 kg

102-59.395 Einstellbarer Stahlhalter zum Aussendrehen, fiir geraden Drehstahl (ohne diesen)
Arbeitsbereich, @ X Lange: 50 X 50 mm, oder 18 X65 mm, oder 11X 100 mm.
Schlittenweg des Drehstahlhalters 30 mm, Querverstellung (beidseitig) 5 mm,
Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm, Ausnahme in der Mitte fiir Werkstiicke @ 18 X20 mm.
Nut fir Drehstahl 10X 12 mm. Mit 1 Schlissel Gesamtgewicht 1,300 kg

102-59.380 Einstellbarer Stahlhalter zum Aussendrehen, fiir geneigten Drehstahl, Neigung 15°
(ohne Drehstahl). Arbeitsbereich, @ X Lange: 38 Xx30 mm, oder 18 x50 mm, oder 11 X80 mm.
Schlittenweg des Drehstahlhalters 15 mm, Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Aufnahmebohrung des Schaftes @ 12 mm, Ausnahme in der Mitte fiir Werkstiicke @ 18X 20 mm.
Nut fir Drehstahl 8 X8 mm Gewicht 0,900 kg
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102-59.400 Einstellbarer Stahlhalter zum Innendrehen (ohne Drehstahl)
Schlittenweg 12 mm, Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Aufnahmebohrung fiir Drehstahl @ 10 mm Gewicht 0,640 kg

102-59.420 Einstellbarer Stahlhalter zum Innendrehen (ohne Drehstahl)
Schlittenweg 30 mm, Querverstellung (beidseitig) 5 mm,
Ablesung der Einstellungen 0,01 mm.
Aufnahmebohrungen fur Drehstahle @ 8-10-12-16 mm.
Mit 1 Schltssel Gesamtgewicht 1,400 kg

102-59.440 Doppel-Randelhalter
Arbeitsbereich, @ X Lange: 10X 75 mm, oder 15X 35 mm, oder 25X 16 mm.
Abmessungen der Randelrader, @ X Dicke X Bohrung: 14 X6X5 mm.
Aufnahmebohrung des Schaftes @ 10,5 mm.
Ausnahme in der Mitte flir Werkstiicke @ 26 X 17 mm.
Mit 1 Satz Kordelrader, Teilung 0,8 mm Gesamtgewicht 0,900 kg

102-59.170 Verschiebe-Stahlhalter zum Andrehen, Abstechen und Aussparen
Radialer Weg des Schiebers 15 mm.
Nut fir Drehstahl 10X 12 mm.
2 Bohrungen im Schieber @ 16 mm.
Mit 1 Messerhalter und 1 Stahlhalter Gesamtgewicht 1,700 kg
Kann auf der hydropneumatisch gesteuerten Revolverdrehbank nicht verwendet werden.
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Mehrzweck-Werkzeughalter (PCM)

Hergestellt aus einsatzgehéartetem Stahl und geschliffen. Dieser Werkzeughalter ist das Grundelement des Baukasten-
systems, das durch entsprechende Kom binationen die jeweils optimalste Anpassung eines Werkzeuges an ein Bearbei-
tungsproblem gestattet. Es entstehen daraus einfache, doppel-V-férmige und weitere Werkzeughalter mit 1, 2 oder noch
mehr Schneidwerkzeugen.

Die prazise Aufnahme eines Werkzeuges in der Werkstiickachse erfolgt durch die doppelkonischen Spannzangen
SCHAUBLIN Typ ESX 25 (siehe Seite 89).

Die Spannmutter wird normal mitgeliefert, hingegen muss der Spezial-Hakenschlussel besonders bestellt werden
(siehe Seite 99).
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102-01401 Einfach-Werkzeughalter, mit Schaft @ 20 mm
Zentrierte Bohrung fiir Spannzangen Typ ESX 25, mit Spannmutter.
Exzentrische Bohrung @ 20 mm, zur Befestigung der Stahlhalter.
Drehbereich bis @ 40 mm Gewicht 0,750 kg

102-01521 Werkzeughalter mit automatischer Abhebevorrichtung, mit Schaft @ 20 mm
Zentrierte Bohrung fiir Spannzangen Typ ESX 25, mit Spannmutter.
Exzentrische Bohrung @ 20 mm, zur Befestigung der Stahlhalter.
Zum Aussendrehen bis @ 60 mm und Innendrehen ab ungefahr @ 10 mm.
Alle untenstehenden Stahlhalter kdnnen mit diesem Werkzeughaltertyp verwendet werden.
Er bietet einen besonderen Vorteil, wo Riickzugsrillen des Werkzeuges nicht zulédssig sind,
wobei auch eine bemerkenswerte Zeiteinsparung durch Weglassen des langsamen Riicklaufes des
Revolverschlittens erreicht wird. Die automatische Abhebevorrichtung ist doppeltwirkend,
wodurch der Werkzeughalter sowohl im Rechts- als auch im Linkslauf der Spindel eingesetzt
werden kann. Einstellbarer Abhebebereich von 0 bis 4,5 mm. Gewicht 1,050 kg

102-16414  Gerader Stahlhalter, umkehrbar, mit Schaft @ 20X42 mm
Verwendung mit Werkzeughaltern 102-01401 oder 102-01521.
Fiir Stahle bis 13 mm, Drehbereich bis @ 60 mm. Radiale Zustellung des Stahles durch Schraube.
Verwendung fiir Links- und Rechtslauf der Spindel Gewicht 0,230 kg

102-16416 Gerader Stahlhalter, umkehrbar, mit Schaft @ 20 X60 mm
Gleiche Merkmale und Verwendung wie Stahlhalter 102-16414 Gewicht 0,260 kg

102-01611 Stahlhalter mit Neigung 20°, mit Schaft @ 20 X48 mm
Verwendung mit Werkzeughaltern 102-01401 oder 102-01521.
Bietet die Moglichkeit, die Stahle gerade oder bis 20° geneigt zu klemmen.
Fiir Stahle bis 13 mm, Drehbereich bis @ 60 mm.
Verwendung fiir Links- und Rechtslauf der Spindel Gewicht 0,240 kg

102-01612  Stahlhalter mit Neigung 20°, mit Schaft @ 20X 60 mm
Gleiche Merkmale und Verwendung wie Stahlhalter 102-01611 Gewicht 0,270 kg

102-01701 Stahlhalter mit mikrometrischer Radialverstellung, mit Schaft @ 2042 mm
Kann sowohl in einem der Werkzeughalter 102-01401 oder 102-01521 als auch
direkt im Revolverkopf verwendet werden.
Fur Stahle bis 13 mm.
Radiale, mikrometrische Verstellung hoher Prazision, 1 Teilung=0,02 mm auf den & bezogen,
mit Riickstellung auf Null. Verstellweg des Schlittens 12 mm.
Drehbereich bis @ 75—80 mm, je nach Montageart.
Doppelte Klemmung ohne schadlichen Einfluss auf den Schlitten.
Verwendung fiir Links- und Rechtslauf der Spindel Gewicht 0,590 kg

122-01702 Stahlhalter mit mikrometrischer Radialverstellung, mit Schaft @ 20 X60 mm
Gleiche Merkmale und Verwendung wie Stahlhalter 102-01701 (beschrankt verwendbar!) Gewicht 0,620 kg

102-01711 Aufsatz-Stahlhalter zum Aussendrehen, mit seitlicher Verstellung
Verwendung mit Stahlhalter 102-01701 oder 122-01702.
Far Stahle bis 13 mm.
Quer-Verstellweg zum Zentrieren des Schneidwerkzeuges: 13 mm.
Verwendung fiir Links- und Rechtslauf der Spindel Gewicht 0,400 kg

102-01716  Front-Stahlhalter fiir stirnseitige Bearbeitung
Verwendung mit Stahlhalter 102-01701 oder 122-01702.
Fur Stahle bis 13 mm Gewicht 0,140 kg
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102-59.640  Ausdrehwerkzeug mit hoher Genauigkeit, & 50 mm

Ausdrehbereich, @: 2-30 mm
Verstellgenauigkeit: 0,006 mmim @
Ablesung der Mikrometerteilung: 0,01 mmim@
Aufnahmebohrung fiir Drehstahl @: 10 mm

Geliefertin Hartholzkéstchen, mit 1 Reduzierhiilse @ 10/4 mm,

1 Satz zu 7 Ausdrehstahlen aus Schnellstahl, 1 doppelter Verstellschliissel.

Verwendung direkt im Revolverkopf oder auf einem Stahlhalter

mit Bohrung @ 20 mm. Gesamtgewicht 2,100 kg

102-59.630  Stahlhalter zum Ausdrehen von 4- und 6-kant-Innenprofilen usw. (ohne Stahl)
Das Formen des Innenprofils erfolgt an dem sich drehenden Werkstiick.
Verwendung direkt im Revolverkopf Gewicht 0,600 kg

102-01755  Innendreh-Stahlhalter (ohne Stahl)
Zur Verwendung auf Stahlhalter 102-01701 oder 122-01702 (Seite 97).

1 Aufnahmebohrung fiir Stahl @: 16 mm

1 Aufnahmebohrung fiir Stahl @: 12mm

1 Aufnahmebohrung fiir Stahl @: 10 mm

Mit 1 Reduzierhilse 102-01756, @12/8 mm, zur Verwendung von Ausdrehstahlen mit Schaft @ 8 mm.

Grosster Ausdrehbereich, @: 75 mm Gewicht 0,280 kg

102-01730 Innendreh-Stahlhalter (ohne Stahl)
Zur Verwendung auf Stahlhalter 102-01701 oder 122-01702 (Seite 97).

1 Aufnahmebohrung fiir Stahl @: 10 mm
1 Aufnahmebohrung fiir Stahl @: 8 mm
Grosster Ausdrehbereich, @: 30 mm Gewicht 0,120 kg

75-25.300 Doppelkonische Spannzangen Typ ESX 25: siehe Seite 89

102-01101 Innenanschlag
von vorne durch die Spannzange hindurch zugénglich.
Geliefert mit 2 Stellschrauben, von 30 und 40 mm L&nge, und 1 Spezialschlissel
fir die Blockiermutter Gewicht 0,020 kg

102-01121 Spezial-Hakenschliissel fiir Zangenmutter
besonders geeignet zur Verwendung mit den Werkzeughaltern 102-01401
und 102-01521 Gewicht 0,090 kg

(Seite 97)
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